Priloha &. 5: Standardizovany postup- Realizacia 1. navstevy Charakteristika jednotlivych

¢innosti mapovania sucasného stavu

Krok | Ndzov Zodpovedny Popis postupu
1. Vyziadanie Zakaznik Je dolezité prist’ k zakaznikovi pripraveny a mat’ podklady
potrebnej tykajuce sa procesu automatizacie
dokumentacie e Predstava 0 automatizovani (procesy, Start/ciel’)
e Zoznam dielov a baleni- vSetky potrebné informacie
e Layouty vsetkych halovych priestorov
® Zoznam pouZzivanej techniky
e Zoznam pracovnikov s ¢innostami
2. Analyza Zakaznik NajdolezitejSie je pracovat’ so spravnymi informaciami preto je
skladovych Vv kooperacii so | podmienkou:
priestorov zamestnancom | e Namatkovo namerat’ skutocné vzdialenosti a porovnat ich
CEIT s layoutom
o Dispozicia skladu (vonkajsi pristreSkovy sklad alebo sklad
Vv rozdielnych/rovnakych priestoroch)
¢ Dostatoény priestor-naklad./vyklad. pri linke/ v sklade
e Priestory uréené na nabijanie (privod elektriny)
e Otvaranie bran (fotobunka, dial’k. ovladanie, senzor)
3. Porovnanie Zamestnanec Vietky odchylky medzi skutoénym stavom a layoutom
skutoéného CEIT zapracovat’ do prezentacie
stavu s ¢ \Vzdialenosti ciest ,priestor pre spotrebné/prekladkové miesta
layoutom « Technika, objekty
e Dispozi¢né rie§enie — dvere, brany, cesty, stipy
4, Zmapovanie Zakaznik Na zavedenie AGV potrebujeme poznat’ vSetky obmedzenia
obmedzeni + | v kooperacii so | a Specifika:
Specifik zamestnancom | e Jednosmerky, Sirka cesty (AGV techniku), povrch a kvalita
CEIT cesty, vySkové rozdiely (schody a iné), krizovatky-
frekventované
o hustota premavky (F'udia, technika), hrozba znicenia
magnetickej pasky/tagov- poskodenie technikou
o zakaz jazdy AGV, BOZP, Wifi signal, hydranty
e nebezpecné prostredie (v pripade skratu nevhodnost’
umiestiiovat’ tam nabijacie priestory)
5. Zaznacenie Zamestnanec V pripade, Ze boli zistené zavazné obmedzenia, je nutné ich
obmedzeni CEIT zaznacit' do prezentacie
o Uzka $irka cesty na planovanie otoéenia AGV
e Poskodené podlahy
o Vyskové rozdiely, plan hydraulicy zdvihanej ploSiny
e Vlastnictvo/prendjom halovych priestorov
6. Zmapovanie | Zakaznik Stucasny priebeh procesu, ktory sa ma automatizovat’:
aktualneho V kooperacii so | e mnoZstvo, vykon zamestnancov, pouZit technika ks
logistického zamestnancom e zékladné informacie o vyrobe
konceptu CEIT « vzdialenosti okruhu sklad/linka
e informacny tok (ako vedia kedy maja prist’ sklad/linka)
e manipuldcia s prazdnymi baleniami - odkial’/ kam
e manipulacia s hotovymi vyrobkami — odkial’/ kam
e viacnasobna manipulacia? (hotovy vyrobok pokracuje linkou/
odvazany na miesto urcenia)
7. Nutnost’ Zamestnanec Po 1. navsteve sa moze stat, ze potrebujeme dodatoc¢né info.
dralsich CEIT e Telefonicka komunikacia
pozorovani e 2. navsteva s rovnakym priebehom ako prva
8. Finalne Zamestnanec Ukoncenie analyzy sticasného stavu
zZmapovany CEIT o Vsetky podklady z check listu, PFEP, analyza skladovych
suc. stav priestorov, zmapovanie obmedzeni, logisticky koncept,




